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Die Erfindung betrifft eine Schachtel aus Karton 
fUr die Verpackung von Arzneimitteln, insbesondere 
von in Blistern verpackten Arzneimitteln. 

Die in Blistern abgepackten Arzneimittel sind 
konventionell in Faltschachteln aus Karton, die 
beidseitig symmetrisch durch sogenannte Steck- 
verschlUsse verschlossen werden konnen, ver- 
packt. Bei diesen SteckverschlUssen handelt es 
sich um flachenhafte rechteckige Verlangerungen 
zumeist der Vorder- und/oder RUckseite der 
Schachtel. Die genannte Verlangerung hat die Di- 
mension einer zu der Vorder- oder RUckseite senk- 
recht stehenden Seitenflache der Schachtel, die es 
zu verschlieflen gilt, zuzUglich einer von dieser 
abgefalzten Lasche, die beim Verschlieflen in die 
Schachtel einfahrt. Die genannte flachenhafte Ver- 
langerung laflt sich von der Vorder- bzw. RUckseite 
mittels eines Falzes zum Verschlieflen der Schach- 
tel um 90 0 abknicken. 

Arzneimittel werden in erhohiem AuSmafl yera- 
de vom Slteren Patienten verwendet, denen die 
Handhabung der Arzneimittel als sotche aber auch 
die der diese umgebenden Verpackungen erleich- 
tert werden mufl. Gerade bei den geschilderten 
Faltschachteln des Standes der Technik mit Steck- 
verschlUssen ist dies aber nur sehr unzureichend 
gegeben. 

Ist eine solche Faitschachtel einmal, zumeist 
auf einer Seite, geoffnet, konnen ungewollterma/ten 
die Arzneimittel, z.B. die in Blister verpackten Arz- 
neimittel, herausgleiten. Aber schon das Offnen 
einer solchen Faitschachtel mit Steckverschlufl ist 
gerade fUr Patienten mit Fingergelenkserkrankun- 
gen besonders unvorteilhaft. Immerhin muj3 man 
zum Offnen einer solchen Schachtel mit dem Fin- 
ger bzw. Fingernagel zwischen die oben beschrie- 
bene Lasche des Steckverschlusses und die 
Vorder- bzw. RUckseite der Schachtel eindringen, 
um die Lasche aus dem Schachtelinnern herauszu- 
ziehen. Es laflt sich dabei offensichtlich nicht ver- 
meiden, da/5 der Steckverschlul3, der wie die Fait- 
schachtel selbst, aus Karton gefertigt ist, irreversi- 
bel deformiert wird bzw. nach der Re-Deformierung 
nicht mehr die ursprUngliche FlachenstabilitSt auf- 
weist. Da auch die gegenUberliegende Seite der 
Schachtel getfffnet werden kann, treffen die ge- 
schilderten Probleme auch auf diese Seite zu. Ins- 
gesamt fUhrt dies dazu, da/3 mit zunehmenden 
Offnen und Schlieflen die Stabilitat der Faitschach- 
tel betrachtlich abnimmt, was insbesondere dann 
besonders relevant ist, wenn schon eine gewisse 
Zahl der Blister aus der Schachtel genommen wor- 
den ist und die Schachtel ihre Stabilitat nicht mehr 
durch das, das gesamte Innenvolumen einnehmen- 
de, Verpackungsgut (Blister) erfShrt. Ein weiterer 
Nachteil der beschriebenen Faitschachtel ist darin 
zu sehen, dafl nach dem Offnen der Faitschachtel 
die Blister nicht bzw. noch nicht einmal teilweise 



frei liegen, so dafl auch deren Herausnehmen er- 
schwert ist. Der Versuch des Heraus- "schnickens" 
eines Blisters endet zumeist indem Herausgleiten 
des gesamten Inhalts der Faitschachtel. Dadurch, 

5 dafl zwei Seiten der Schachtel geoffnet werden 
konnen, ist man sich als Benutzer einer solchen 
Faitschachtel noch nicht einmal sicher, gerade die- 
jenige Seite zu offnen, auf der die Blister nicht 
durch den Beipackzettel verdeckt sind. 

w Es war deshalb die Aufgabe zu I6sen eine 
Faitschachtel fUr Arzneimittel bereitzustellen, die 
die obenbeschriebenen Nachteile nicht aufweist. 

Die Aufgabe wurde gelost durch eine Schach- 
tel aus Karton fUr die Verpackung von Arzneimit- 

75 teln, dadurch gekennzeichnet, dafl die Schachtel 
einseitig mit einem Kappenverschlufl versehen ist. 

Vorzugsweise wird die erfindungsgemSfle 
Schachtel fUr die Verpackung von Blistern verwen- 
det. 

20 Schachteln der genannten Art sind an sich bekannt 
und werden zur Verpackung von Zigaretten ver- 
wendet. Gemafl der EP-A-0 348 840 konnen diese 
Schachteln auch Trocknungsmittel enthalten, die 
den Inhalt der Schachtel vor dem Eindringen von 

25 Feuchtigkeit schUtzen. 

Die erfindungsgemSfle Schachtel fUr die Verpa 
kung von Arzneimitteln ist ein Kubus, bestehend 
aus langs- bzw. quer-rechteckigen, oder quadrati- 
schen Seitenflachen. Das Seitenlangenverhaltnis 

30 der Vorder- und RUckseite der Schachtel liegt vor- 
zugsweise unter 2:1. Bei den beiden anderen, sich 
gegenUberliegenden Seitenflachen ist dieses Ver- 
haltnis vorzugsweise Uber 2:1. 

Figuren A und B zeigen zwei Ausgestaltungen 

35 der erfindungsgemSflen Schachtel (1). Die Schach- 
tel (1) selbst ist vorzugsweise im Bereich des Kap- 
penverschlusses (2) zweischichtig aufgebaut, wobei 
fur die beiden Schichten Karton unterschiedlicher 
Starke verwendet werden kann. Die innere Schicht 

40 (3) ist aber im Bereich des Klappenausschtusses 
zumindest einseitig, nicht ausgefUhrt; dadurch wird 
die Entnahme der Blister (4) gewahrleistet. Vor- 
zugsweise ist diese innere Schicht teilweise auch 
nicht ausgefUhrt im Bereich der Vorderseite der 

45 Schachtel (Seitenlangenverhaltnis unter 2:1). Da- 
durch ist die Moglichkeit gegeben, dafl die Blister- 
streifen (4) und die Arzneimittel (5) nach Offnen 
des Kappenverschlusses sofort auch von oben 
sichtbar sind. Diese Offnung (6) in der inneren 

so Schicht der Vorderseite der Schachtel ist aber vor- 
zugsweise kleiner als die darUber zum Liegen kom- 
mende auflere Schicht, die durch ein Kappenver- 
schlufl (2) gebildet wird. 

Die einseitige Offnung der Schachtel, die durch 

55 den Kappenverschlufl verschlossen werden kann, 
befindet sich auf einer der beiden Seitenflachen 
der erfindungsgemSflen Schachtel, die ein Seiten- 
langenverhaltnis von vorzugsweise Uber 2:1 aufwei- 
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sen. Die Offnung als solche umfaflt jeweils die 
gesamte Seitenflache. Entsprechend der verschie- 
denen Ausgestaltungen der erfindungsgemaflen 
Schachtel kann die Verschluflkappe entweder eine 
kurze Seitenflache (Figur A) oder eine lange Sei- 
tenflache (Figur B) abdecken. 

Die Verschluflkappe (2) ist dreidimensional ge- 
formt und in sich stabil. Die Seitenflache der Ver- 
schlufikappe, die beim Verschlie/ten die Offnnung 
(6) abdeckt, ist groj3er als die dieser gegenUberlie- 
genden Seitenflache der Kappe, die ihrerseits nur 
durch einen Falz getrennt, in die RUckseite der 
Schachtel Ubergeht. Als RUckseite wird die Seiten- 
flache der Schachtel bezeichnet, die der Seitenfla- 
che mit der Offnung (6) gegenUberliegt. 

Die Vorderseite der Verschlufikappe uberdeckt 
im geschlossenen Zustand der Schachtel die inne- 
re Schicht (3) der Schachtel und bildet, da sie im 
Bereich der Offnung der Schachtel der Sufleren 

UblllVilU UCI OOIICI HiaOMDI I UDI u^i lav^i I ICI CI llSpl l\*l il, 

mit diesen plane OberflSchen. 

Die Vorderseite der erfindungsgemaflen 
Schachtel wird durch die Verschlu/3 kappe vorzugs- 
weise im Verhaltnis von kleiner als 3:1 geteilt, 
wobei der kleinere Teil dem Teil der Vorderseite 
entspricht, der durch die Verschluflkappe gebildet 
wird. Der Falz, der auf der RUckseite der Schachtel 
den "Anteil" der Verschlufikappe von der RUckseite 
abtrennt, teilt die RUckseite vorzugsweise im Ver- 
haltnis von grofler als 4:1. In jedem Fall ist aber 
der Anteil der Verschluflkappe an der Vorderseite 
und der Ruckseite der Schachtel ungleich grofi und 
entspricht vorzugsweise einem Verhaltnis von gro- 
wer als 2:1 (Vorder- zu RUckseite). Wegen dieses 
Verhaltnisses teilen sich die Seiten der Verschlufl- 
kappe, von den an die Vorder- und RUckseite der 
Schachtel angrenzenden Flachen der Schachtel 
nicht rechtwinkelig ab, sondern bilden - ausgerich- 
tet zu der Gffnung der Schachtel auf der Vordersei- 
te - einen spitzen Winkel (7). 

Die erfindungsgema/te Schachtel kann farbig, 
ein- bzw. mehrfarbig, bedruckt sein. Die Blister 
sind in der Schachtel vorzugsweise mehrlagig an- 
geordnet und zwar in dem Ausmafl, dafl sie den 
durch den Schachtelumfang gegebenen Hohlraum 
ausfUllen. Weiterhin ist Platz vorgesehen fUr die 
den Arzneimitteln beiliegende Gebrauchsinforma- 
tion in Form eines sogenannten Beipackzettels. 

In der erfindungsgemaflen Schachtel konnen 
weiterhin auch Trocknungsmittel enthalten sein, urn 
die Arzneimittel vor Feuchtigkeit zu schUtzen. 

Die Vorteile der erfindungsgema/ten Schachtel 
lassen sich wie folgt zusammenfassen. 

- einseitiger Verschlufl, der eine Ubersichtliche 
und bessere Handhabung, insbesondere fUr 
altere Patienten, bietet und gewahrleistet, dai3 
die Packung immer von der "richtigen" Seite 
geoffnet wird, 



- hShere Stability der Packung, wodurch die 
Schachtel auch nach mehreren Offnen- und 
Verschlieflvorgangen vollstandig intakt ist, 

- gute Zuganglichkeit und leichtes Herauszie- 
5 hen der Gebrauchsinformation und der Blister 

gegeben, 

- sofortiges Wahrnehmen der Arzneimittel nach 
dem Offnen der Packung, ohne einen Blister 
erst freilegen bzw. herausziehen zu mUssen, 

w - attraktives Erscheinungsbild. 

Patentanspruche 

1. Faltschachtel fur Arzneimittel, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dafl die Schachtel einseitig mit einem 

KappenverschluJS versehen ist. 

2. Faltschachtel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Schachtel Blister mit 

*u ni £.\ icii i unci ciunciii. 

3. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Schachtel 
aus rechteckigen oder quadratischen Seitenfla- 

25 chen besteht, von denen die Vorder- und 

RUckseite ein Seitenlangeverhaitnis von vor- 
zugsweise unter 2:1 aufweist. 

4. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 3, 
30 dadurch gekennzeichnet, da/3 die zu der 

Vorder- bzw. RUckseite senkrecht stehenden 
Seitenflachen ein Seitenlangenverhaltnis von 
vorzugsweise Uber 2:1 aufweist. 

35 5. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Schachtel 
aus Karton ist. 

6. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 5, 
40 dadurch gekennzeichnet, dafl die Schachtel 

zweischichtig aufgebaut ist, die Verschluflkap- 
pe einschichtig ist und mit den Seitenflachen 
der Schachtel im geschlossenem Zustand der 
Schachtel plan abschlieflt. 

45 

7. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Schachtel 
neben den Blistern, die gegebenenfalls Arznei- 
mittel enthalten, auch eine Gebrauchsinforma- 

50 tion in Form eines Beipackzettels enthalt. 

8. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Schachtel ein 
Trocknungsmittel enthalt. 

55 

9. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Seitenflache 
der Verschluflkappe, die im geschlossenen Zu- 
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stand der Schachtel der Vorderseite zuzurech- 
nen ist, diese im Verhaltnis von kleiner als 3:1 
teilt 

10. Faltschachtel nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, 6aB die Seitenflache der Ver- 
schluflkappe, die im geschlossenen Zustand 
der Schachtel der RUckseite zuzurechnen ist, 
diese ein Verhaltnis von gro/ter als 4:1 teilt. 

11. Faltschachtel nach den AnsprUchen 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichent, da/5 sie sowohl ein- 
als auch mehrfarbig bedruckt ist. 
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@ Package made of cardboard or other foldable material. 



(57) A package intended primarily for packaging 
of block-shaped frozen food products is dis- 
closed which is formed from a blank of 
cardboard or other foldable material. The blank 
comprises a bottom panel (10), opposite pairs 
of side wall panels (11, 12 ; 13, 14) integral with 
said bottom panel and foldable along creasing 
lines (38-41), and delta flap type of attachable 
flaps (22, 23, 24, 25) extending between adja- 
cent side wall panels for maintaining said blank 
in an erected state after folding said side wall 
panels along said creasing lines. According to 
the invention, each delta type flap comprises a 
double delta flap (26, 27, 28, 29) substantially in 
the form of two congruent right angle triangles 
located immediately adjacent each comer of 
the bottom panel (10), said double delta flap 
having a height less than the height of said 
adjacent side wall panels. 



< 

CO 



CO 
CO 




a. 
ill 



Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS 



1 



EP 0 536 103 A1 



2 



The present invention relates to a package of 
cardboard or other foldabie material according to the 
preamble of claim 1. Such a package is intended pri- 
marily, though not exclusively, for packaging of block- 
shaped frozen food products. 

There are basically two different types of package 
structures which are suitable for packaging block- 
shaped frozen products. One of these structures is in 
the form of a package where the product to be packed 
is inserted into a pre-glued and erected package of 
the folding box type through one end of the folding 
box. This represents the technique identified as end- 
loading technique. The other procedure involves the 
use of a larger opening for placing the product into the 
package. The term within the art is top-loading, which 
means that an opening corresponding to a broad side 
of a package blank is used for the insertion of the 
product. 

The present invention relates to a package of the 
top-loading type which is especially well suited for 
deep frozen products, for instance strawberries, 
cloudberries, etc. 

The packaging line used for this type of packing 
comprises an endless conveyor along which a pack- 
age blank is transported which has been partially 
erected to form a tray-shaped bottom. A top part of 
the blank is unfolded to an open position to expose an 
opening corresponding to the broad side area of the 
blank. The terms "bottom" and "top" relate to the ori- 
entation of the thus erected package with respect to 
the filling procedure. 

There are several commercially available lines 
and systems for top loading of products into blanks 
which are automatically erected and transported 
through various processing systems including a filling 
station and sealing station. 

Whilst the type of package referred to above is 
top-loaded with the product, access to the contents 
of the package by the consumer need not necessarily 
be via the "top". Instead, the end flaps of the broad 
side panels are frequently formed with tearing deno- 
tations for tearing up the folded down top panel inside 
a line where the top panel is sealed to the tray part 
of the package. 

The procedure on a packaging line of the present 
type involves a timed cycle of steps allowing an over- 
all processing speed of up to around 60 packages per 
minute. When deep frozen products are processed on 
the packaging line, there will inevitably be some heat 
transfer to the product from the environment which is 
normally at a temperature of around 20°C. The deep 
frozen product in block-shaped form is placed onto 
the plastic coated broadside of the blank forming a 
"tray bottom" during the processing on the packaging 
line. The ambient temperature causes a certain flow 
of melt water which is especially noticeable at the end 
corners of the filled and sealed package when it is re- 
moved from the packaging line. 



This problem is not too significant when using 
packaging blanks having the traditional type of double 
delta corner flaps. The use of traditional double delta 
corner flaps, however, requires additional machinery 

5 and operation steps for erecting the blank. Normally 
several so called hot-melt guns are used for attaching 
the double folded flap to the outside of a side wall and 
frequently also for maintaining the flap double-folded. 
The use of double sided plastic coated blanks may in 

10 certain cases eliminate the need for hot-melt as a 
binding agent but in those cases some sort of contact 
heat transfer is necessitated. Since in such cases 
heat must be transferred through several layers of 
material, a relatively complex system is required. 

15 Other types of sealing techniques such as high fre- 
quency welding, induction welding and hot air sealing 
are normally too expensive for this type of packaging 
line. 

In order to eliminate the drawbacks of prior art 
20 packages, the present invention provides a package 
formed from a blank of cardboard or other foldabie 
material, comprising a bottom panel, opposite pairs of 
side wall panels integral with said bottom panel and 
foldabie along creasing lines, and delta flap type of at- 
25 tachment flaps arranged between adjacent side wall 
panels for maintaining said blank in an erected state 
after folding said side wall panels along said creasing 
lines. 

The invention is characterized in that each delta 

30 type flap comprises a double delta flap substantially 
in the form of two congruent right angle triangles lo- 
cated immediately adjacent each corner of the bottom 
panel, said double delta flap having a height less than 
the height of said adjacent side wall panels. 

35 Such an arrangement effectively prevents leak- 
age of liquid at the corner regions of the package, 
even during dethawing of the product. 

Further advantageous embodiments of the pres- 
ent invention are detailed in the dependent claims. 

40 In the enclosed drawing there is shown a blank 
for a package according to the present invention. 

The blank in the drawing is identified as a blank 
for a top-loaded package comprising a bottom panel 
1 0, long side wall panels 11,12, short side wail panels 

45 13, 14, a top panel 15, short side wall panel 16, 17 and 
a glue flap 18. As mentioned previously, the bottom 
10 and the top 15 do not actually act as top and bot- 
tom after the package has been filled and sealed. In- 
stead, the combination of short wall panels 13, 14, 16 

so and 17 form a top and bottom respectively. In this 
case there is a tearing strip 19 for opening up of a fil- 
led package. In the present case, the figure repre- 
sents the inside of the blank and this side as well as 
the outside is coated by a thermoplastic, heat seal- 

55 able material, for instance polyethylene. For sealing 
a filled package, the inside of the outermost portion 
of flap 17 is sealed to the outside of the outermost 
end portion of flap 13, and when the strip 19 is torn 
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off, the contents of the package will be accessible via 
the end having flaps 13, 17 forming a breakable end 
closure. 

Reference numerals 20, 21 indicate the shape of 
a conventional full length double delta corner flap. 
The square-shaped corner panel indicated in phan- 
tom lines 20 and representing a full length conven- 
tional corner flap, is divided into two right angle trian- 
gles by a crease line 21. When erecting adjacent side 
wails, for instance walls 12 and 13, the conventional 
double delta flap is folded along line 21 and the trian- 
gular or delta shaped double folded material is placed 
against the outside or inside of one of the adjoining 
side walls and attached thereto. As mentioned in the 
introduction, this procedure requires contact heat 
sealing or other complex procedures for maintaining 
the "bottom 0 part of the blank in an erect position. 

According to the present invention, an arrange- 
ment is provided which maintains the liquid-tight cor- 
ner characteristics of the conventional double delta 
type of corner but which aiiows the use of simple tuck- 
in means for attachment of adjacent side walls to each 
other and maintaining them in an erect state. 

Thus, the long side walls 11, 12 of the blank are 
provided with extended portions 22, 23, 24, 25, each 
one of such portions comprising a "mini" double delta 
flap 26, 27, 28, 29 having a height less than the height 
of the adjacent side walls. Each mini double delta flap 
merges into a relatively larger tuck-in portion having 
a nose 30, 31 , 32, 33 directed away from the mini dou- 
ble delta flap when the package blank is laid flat. 
Each nose 30, 31 , 32, 33 is intended to be inserted 
into a respective slot formed by punched out lines 34, 
35, 36, 37 in the short side wall panels 13, 14. 

The actual design aiiows the placement of each 
flap 22, 23, 24, 25 at the outside of a respective one 
of the end panels 13, 14 with the nose 30, 31, 32, 33 
inserted into the slot formed by a respective one of 
the lines 34, 35, 36, 37. The mini triangles or deltas 
at the corner portions of the bottom panel 1 0 will also 
be placed at the outside of panels 13, 14. No explicit 
vertical line has been shown in the drawing for defin- 
ing the extension or the transition region between the 
double delta 26 and the remaining portion of the flap 
22, but it is to be understood that the mini double delta 
form comprises two congruent right angle triangles of 
which one is located at each corner of the bottom pan- 
el 10. 

The height of the double delta or the cathetus 
length of the corresponding right angle triangle is, as 
previously mentioned, less than the height of either 
of the adjacent side walls and in a preferred embodi- 
ment the double delta height (equal to the cathetus 
length of the right angle triangles in the drawing) fails 
in the interval of 1/10 to 1/5 of the side wall height. 

In order to erect and fill the package, the blank in 
the drawing is placed on an automatic line for erec- 
tion, filling and sealing blanks of the actual type com- 



prising a first station where the side wall panels 11, 
12 and 13, 14 are erected and, according to the inven- 
tion, the mini delta flaps 26, 27, 28, 29 together with 
remaining parts of flaps 22, 23, 24, 25, are folded up 
5 at the same time as respective side walls 12, 11, such 
that the double folded mini deltas or mini triangles are 
placed at the outside of end panels 13, 14 and the 
noses 13, 31 , 32, 33 inserted into respective slots 34, 
35, 36, 37. 

10 Thereafter the erected tray part of the top-loaded 
package is transported to a filling station where a 
block of, for example, deep frozen berries is led down 
into the tray for further transport to a sealing station 
where the broad side panel 15 and end panel 16, 17 

15 and glue panel 18 are folded down to cover the prod- 
uct. Flaps 1 6, 1 7, 1 8 are glued to t he outside of panels 
13, 11 and 14, respectively, such that the tearing off 
of strip 1 9 opens up the cross section of the packag- 
ing end for allowing access to the product packed in 

20 the package. It is preferable that the mini delta flaps 
have a crease line which defines the hypothenuse of 
the congruent triangles forming the double delta flap. 
This measure effectively avoids the risk that the dou- 
ble delta be accidentally pushed into the interior of the 

25 package which, of course, would result in leakage and 
other difficulties. 

The invention is not limited to the embodiment 
described above and shown in the drawing, but may 
be varied within the scope of the appended claims. 

30 For example, the bottom panel 1 0 may have a square 
shape so that the side wall panels 11, 12 and 13, 14 
are of equal length. Although it is preferable that the 
side wall panels are of equal height, it will be apparent 
that the side wall panel 11 remote from the top panel 

35 may be of lesser height that the remaining side wall 
panels since the glue flap 18 effectively overlaps 
panel 11. 



40 Claims 

1. A package formed from a blank of cardboard or 
other foldable material comprising a bottom panel 
(10), opposite pairs of side wall panels (1 1 , 1 2; 1 3, 

45 14) integral with said bottom panel and foldable 
along creasing lines (38-41), and delta flap type 
of attachable flaps (22, 23, 24, 25) extending be- 
tween adjacent side wall panels for maintaining 
said blank in an erected state after folding said 

so side wall panels along said creasing lines, char- 
acterized in that each delta type flap comprises 
a double delta flap (26, 27, 28, 29) substantially 
in the form of two congruent right angle triangles 
located immediately adjacent each corner of the 

55 bottom panel (10), said double delta flap having 

a height less than the height of said adjacent side 
wall panels. 
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2. A package according to claim 1 , characterized in 
that the height of the double delta flaps is in the 
interval of 1/10 to 1/5 of the adjacent side wall 
panel height. 

5 

3. A package according to claim 1 or 2, character- 
ized in that a region of the delta type flap is ar- 
ranged as a tuck-in flap. 

4. A package according to claim 3, characterized in 10 
that said region of the delta type flap is in the 
form of a nose (30 v 31 , 32, 33) which is adapted 

to be insertable into a slot (34, 35, 36, 37) in one 
pair (13, 14) of said opposite pairs of side wall 
panels. 15 

5. A package according to claim 3 or 4, character- 
ized in that the delta type flap has a shape ac- 
cording to that depicted in Fig. 1. 



6. A package according to any of the preceding 
claims, characterized in that the blank further 
comprises a top panel (15) having an opposite 
pair of side wall panels (16, 17) and a glue flap 



7. A package according to claim 6, characterized In 
that a removable tearing strip is integrally formed 
in one (19) of said side wall panels of the top pan- 



20 



(18). 



25 



el (15). 
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